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Przed przystapieniem do produkcji
nalezy wykonaé projekt warsztatowy

SPOINY NIEOZNACZONE - zastosowac spoiny czotowe
o pefnym przekroju lub obustronne pachwinowe
o grubosci a=0,6xT2
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Spoiny wykonywaé¢ na catej dfugosci styku
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I 169 N 162 Pozycja Przekroj Gatunek |Liczba (mm) J
" / 172 3 (kg/m) | (kg) | (kg)
\ Pozycja DK 7  Liczba=4 _ Masa Elementu=599,61(kg)
| 154 SQUA 80x80x4 S355J2H 1 1236.90 | 9,222 11,41 11,41
! / 155 SQUA 80x80x4 S355J2H 1 1292.07 | 9,222 11,92 11,92
! 158 SQUA 60x60x4 S355J2H 1 1390.13| 6,710 9,33 9,33
: \ A 159 SQUA 80x80x4 S355J2H 1 1518.49 | 9,222 14,00 14,00
! -, 162 SQUA 60x60x4 S355J2H 1 1698.13| 6,710 11,39 11,39
_ S / 166 SQUA 60x60x4 S355J2H 1 2292.32| 6,710 15,38 15,38
" 200 & N \ %3 169 | SQUA 60x60x4 | S355J2H | 1 | 2364.60] 6,710 | 15,87 | 15,87
+2%0 4 C ¥ Y 7 ~ 193 172 | _SQUA 60x60x4 | S355J2H | 1 | 2477.20| 6,710 | 16,62 | 16,62
L - |\\/zﬁ 173 SQUA 60x60x4 S355J2H 1 2506.90| 6,710 16,82 16,82
[ # _\ _ _ _ £\ _ _ _ _ 193 SQUA 120x120x6 S355J2H 1 9468.00 | 20,750 | 196,46 | 196,46
N / \_A h/ 194 SQUA 120x120x6 S355J2H 1 9848.28 | 20,750 | 204,35 | 204,35
~_7 \ | 197 PLATE 6x60 535542 3 140.00 0,40 1,19
\ Z 202 PLATE 6x108 535542 1 108.00 0,55 0,55
~\£ 203 PLATE 12x100 535542 2 65.00 0,61 1,23
205 PLATE 6x80 535542 5 223.00 0,84 4,20
1 1610 Nﬁmb 4 3832 muﬂ\mawm 1858 wwvam 1685 16 206 PLATE 10x85 535542 2 120.00 0,80 1,60
I 1 207 PLATE 6x130 535542 3 145.00 0,89 2,66
o < o <| olw o] = o 211 PLATE 8x120 5355J2 4 240.00 1,81 7,24
a INEN S RID IR 212 PLATE 8x140 $355J2 5 | 234.00 2,06 | 10,29
e ~ES RE I bl B 213 PLATE 16x165 5355J2 1 165.00 3,42 3,42
U res4 ¥ 2000 ¥ 2000 D 2000 4 1000 D 784 g 216 | PLATE 16x160 | 535502 | 2 | 250.00 505 | 10,05
218 PLATE 12x130 5355J2 1 560.00 6,86 6,86
N% re8i % 3994 % 3961 % 214 N\% 222 PLATE 16x180 5355J2 1 570.00 12,89 12,89
9500 393 223 PLATE 16x240 5355J2 1 460.00 13,87 13,87
t + + 599,61
J06, 9988 L Masa tqczna elementsw (kg) 2398,43
T 1 Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 47,97
Masa catkowita (kg) 2446,40

PRACOWNIA PROJEKTOWA KONSTRUKCJ BUDOWLANYCH
DELTA

PIOTR PAWLUCZUK
Legionowa 9A lok. 20, 15-281 Biafystok

tel.: 516 026 303; e—mail: p.pawluczuk@deltaprojekt.p/

SPAWANIE PRETOW SKRATOWANIA RHS - stosowa¢ spoiny
petne czotowe lub pachwinowe o grubosci a=T2
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(spoina pachwinowa)

Spoiny ukfada¢ na calym obwodzie preta skratowania.

Obiekt: Hala produkcyjno—magazynowa wraz z budynkiem

administracyjno—socjalnym na terenie Suwalskiej Specjalnej

Strefy Ekonomicznej Podstrefa Suwatki, 16—400 Suwafki,
ul. Brylantowa i Szafirowa, dz. nr 35223/1

Inwestor:
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"GETAK’S” Sp. z o.o.
16—400 Suwatki, ul. Wojska Polskiego 104
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